oventrop

Premium Armaturen + Systeme

ONCRCRCHCNCNCNC

Wichtige Hinweise flr den
Korrosionsschutz

Important advice regarding
corrosion protection

Aviso importante sobre la
proteccion contra la corrosion

Consignes importantes pour la
protection des métaux

Suggerimenti riguardanti la
protezione dalla corrozione

Svarbus nurodymai dél apsaugos nuo korozijos

Belangrijke informatie voor
de corrosiebescherming

Taze su ve Konut Istasyonlari
Korozyona Kargi ile lIgili Tavsiyeler



oventrop

Premium Armaturen + Systeme

Die in den Oventrop Frischwasser- und Wohnungsstationen
eingesetzten Werkstoffe werden nach strengen Qualitatsvorga-
ben ausgewéahlt und verarbeitet. Das verwendete Plattenmaterial
(Edelstahl 1.4401) der WarmeUbertrager hat sich in Trinkwasser-
anwendungen dauerhaft bewahrt. Dennoch ist es in Abhédngig-
keit von der Wasserqualitét, insbesondere bei hohen Chlorid
Konzentrationen > 100 mg/l méglich, dass sich Undichtigkei-
ten durch Korrosion an den Warmedlbertragern bilden.

Es ist deshalb sehr wichtig, dass der Anlagenplaner und/oder
Betreiber sicherstellt, dass die Frischwasser- und Wohnungssta-
tionen nur mit Trinkwasser betrieben werden, dessen chemi-
sche Zusammensetzung nicht korrosiv auf die Bauteile wirkt.

Stimmen Sie sich gegebenenfalls mit dem 6rtlichen Wasserver-
sorgungsunternehmen ab.

Anforderungen an die Wasserqualitat

Frischwasser- und Wohnungsstationen

Hinweise flir den Korrosionsschutz

Die nachfolgende Tabelle enthalt Grenzwerte von Trinkwasserin-
haltsstoffen beim Einsatz von Warmeibertragern mit unter-
schiedlichen Lotmaterialien (Kupfer, Nickel oder Edelstahl).

Besonders zu beachten ist, dass es Wechselwirkungen
zwischen bestimmten Wasserinhaltsstoffen geben kann, die zu
besonderen Belastungen des Materials fihren kénnen.

Dazu gehdrt u.a. die Kombination von Hydrogencarbonat mit
Chlorid und / oder Sulfat. (siehe Ruckseite).

Die Auswahl eines geeigneten Warmetbertragers muss deshalb
abhéngig von der Wasserbeschaffenheit getroffen werden.
Entsprechende Analysen stellt das 6rtliche Wasserversorgungs-
unternehmen zur Verfligung.

Edelstahl Warmeubertrager gelotet mit:
INHALTSSTOFFE KONZENTRATION KUPFER NICKEL / EDEL- KUPFER
(mg/I oder ppm) STAHL vollversiegelt
A Cchioide (C1) bei 60 °C Siehe Dia- 100 1_01050 " - N
gramm auf der Ruckseite! > 150 _ _ 0
Hydrogencarbonat (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Sulfat (SO,%) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /802> >1.0 + + +
<1.0 - + +
Elektrische Leitfahigkeit bei 20°C < 50 pS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 uS/cm 0 + +
pH <6.0 0 0 +
Generell erhoht ein niedriger pH-Wert 6.0-7.5 0 + +
(unter 6) das Korrosionsrisiko und ein 7.5-9.0 + + +
hoher pH-Wert (Uber 7,5) reduziert das 9.0-9.5 0 + +
Korrosionsrisiko. >9.5 0 + 0
Freies Chlor (Cl,) <1 + + +
> 1 - - 0
Ammonium (NH,?) <2 + + +
2-20 0 + +
>20 - + -
Schwefelwasserstoff (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Freies (aggressiv) Kohlendioxid (CO,) <5 + + +
5-20 0 + +
>20 - + +
Nitrat (NO,) <100 + + +
> 100 0 + +
ERLAUTERUNGEN: + Gute Bestandigkeit unter normalen Bedingungen
0 Korrosion kann auftreten
- Verwendung nicht empfohlen

Die chemische Zusammensetzung des Trinkwassers kann zeitlichen Schwankungen unterliegen.



Besondere Hinweise fiir den Korrosionsschutz

ACHTUNG
Hohe Medientemperaturen (>60 °C) erh6hen das Korrosionsrisiko
» Stellen Sie die Warmwassertemperatur und die Vorlauftemperatur des Heizungswassers nicht hoher als notwendig ein.

ACHTUNG

Lange Stagnationszeiten erh6hen das Korrosionsrisiko

» Spulen Sie die Anlage regelméaBig manuell oder automatisiert, wenn standig mit Iangeren Stagnationszeiten zu rechnen ist
(VDI/DVGW 6023).

e \Vorsicht ist grundsétzlich bei der Kombination Hydrogencarbonat und Chlorid geboten. Niedrige Hydrogencarbonatanteile
kombiniert mit hohen Chloridanteilen erhéhen die Gefahr der Korrosionsbildung.

e \orsicht ist bei der Kombination Hydrogencarbonat und Sulfat geboten. Bei kupfergeloteten Warmeiibertragern darf der Hydro-
gencarbonatanteil im Wasser nicht niedriger als der Sulfatanteil sein. Ist dies der Fall, muss ein nickel, edelstahlgel6teter oder
vollversiegelter Warmeubertrager eingesetzt werden.

e Wenn die Wasserinhaltsstoffe nicht innerhalb der angegebenen Grenzwerte liegen, ist gegebenenfalls die Installation einer Wasser-
aufbereitungsanlage vorzunehmen.

Eine falsch betriebene Wasseraufbereitungsanlage kann die Gefahr der Korrosionsbildung erhéhen!

¢ Bei Mischinstallationen ist beim Einsatz von kupfergel6teten Warmeiibertragern in Verbindung mit verzinkten Stahirohren die
»FlieBregel“ einzuhalten. Nahere Informationen dazu finden Sie in der Norm DIN EN 12502.

e Spiilen Sie vor der Montage der Station alle Zuleitungen (DIN EN 806-4), um Schmutzpartikel und Riickstédnde aus dem System zu
entfernen.

e Bericksichtigen Sie bei Wartungsarbeiten an der Station, dass auch Reinigungsmittel die Korrosion des Warmeiibertragers
begiinstigen kénnen. Beachten Sie in diesem Zusammenhang die DVGW-Vorgaben, wie z.B. die Arbeitsblatter W291 und W319.

¢ Beim Einsatz eines nicht vollversiegelten kupfergeloteten Warmeilibertragers darf sich die elektrische Leitfahigkeit des
Wassers in einem Wertebereich zwischen 50 und 500 uS/cm bewegen. Beachten Sie dies u.a. bei der Wasseraufbereitung nach
VDI2035.

Zulassiger Chloridanteil in Abhdngigkeit von der Temperatur
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Korrosion und Steinbildung im System

» Es liegt in der Verantwortung des Anlagenplaners und Anlagenbetreibers, Wasserinhaltsstoffe und Faktoren, die die Korro-
sion und Steinbildung des Systems beeinflussen, zu beriicksichtigen und fur den konkreten Anwendungsfall zu bewerten.
In kritischen Wasserversorgungsgebieten sollte daher im Vorfeld eine Abstimmung mit dem &rtlichen Wasserversorgungs-
unternehmen stattfinden.
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oventrop

Valves, controls + systems

The materials used in the Oventrop fresh water and dwelling
stations are selected and processed in accordance with strict
quality specifications. The material used for the heat exchanger
plates (stainless steel 1.4401) has proven its worth in potable
water installations over a long time. Depending on the water
quality, especially in case of high chloride concentrations

> 100 mg/l, leaks caused by corrosion at the heat exchanger
can, however, not be excluded.

For this reason, the plant engineer and/or the user of the system
have to make sure that the fresh water and dwelling stations are
only operated with potable water whose chemical composition
does not have a corrosive effect on the components.

Consult your local water authority if necessary.

Demands on the water quality

Fresh water and dwelling stations
Advice regarding corrosion protection

The below table shows limiting values of substances in potable
water when using heat exchangers with different brazing
materials (copper, nickel or stainless steel).

It must be noted that interactions between certain substances in
the water may have an adverse effect on the materials.

This concerns, amongst others, combinations of hydrogen
carbonate and/or sulphate. (see reverse side).

The choice of a suitable heat exchanger therefore has to be
carried out according to the water quality. Corresponding
analyses can be obtained from your local water authority.

Stainless steel heat exchanger brazed with:
SUBSTANCES CONCENTRATION COPPER NICKEL / COPPER
(mg/I or ppm) STAINLESS fully sealed
STEEL
100
A Chiorices (C1) at 60 °C 100 - 150 - - N
See chart on reverse side! > 150 _ _ 0
Hydrogen carbonate (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Sulphate (SO,?) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /80> >1.0 + + +
<1.0 - + +
Electrical conductivity at 20 °C < 50 pS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 uS/cm 0 + +
pH <6.0 0 0 +
In general, a low ph value (below 6) 6.0-75 0 + +
increases the risk of corrosion and a high 7.5-9.0 + + +
ph value (above 7.5) reduces the risk of 9.0-9.5 0 + +
corrosion. >9.5 0 + 0
Free chlorine (Cl,) <1 + + +
> 1 - - 0
Ammonium (NH,*) <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Hydrogen sulphide (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Free (aggressive) carbon dioxide (CO,) <5 + + +
5-20 0 + +
> 20 - + +
Nitrate (NO,) <100 + + +
> 100 0 + +
EXPLANATIONS: + Good resistance under normal conditions
0 Corrosion may arise
- Use not recommended

The chemical composition of the potable water may be subjected to temporal fluctuations.



Special advice regarding corrosion protection

NOTICE
High fluid temperatures (>60 °C) increase the risk of corrosion
» Do not set the hot water temperature and the flow temperature higher than necessary.

NOTICE

Long stagnation periods increase the risk of corrosion

» Flush the installation manually or automatically at regular intervals if longer stagnation periods constantly are to be expected
(VDI/DVGW 6023).

e Be careful in case of hydrogen carbonate/chloride combinations. Low hydrogen carbonate contents combined with high chloride
contents increase the risk of corrosion.

e Be careful in case of hydrogen carbonate/sulphate combinations. When using copper brazed heat exchangers, the hydrogen car-
bonate content in the water must not be lower than the sulphate content. If this is the case, a nickel brazed, stainless steel brazed or
fully sealed heat exchanger has to be used.

¢ |f the substances in the water are outside the indicated limiting values, a water treatment system has to be installed, if required.

An incorrectly operated water treatment system may increase the risk of corrosion!

¢ |n case of mixed installations, the "flow rule" must be observed when using copper brazed heat exchangers in combination with galva-
nised steel pipes. More detailed information can be obtained from the DIN EN 12502 standard.

¢ Flush all supply pipes before installation of the station (DIN EN 806-4), to remove any dirt particles and residues from the system.

e During maintenance work on the station, please consider that even detergents may encourage corrosion of the heat exchanger. In this
context, observe the DVGW specifications, such as the work sheets W291 and W319.

e When using a copper-brazed heat exchanger that is not fully sealed, the electrical conductivity of the water can vary between 50 and
500 pS/cm. Bear this in mind in particular in the context of water treatment pursuant to VDI2035.

Premissible chloride content depending on the temperature
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Corrosion and formation of calcium deposits in the system

» The specifying engineer and the user of the system are responsible for incorporating and evaluating substances and other
factors in the water, which could influence corrosion and the formation of calcium deposits in the system. In critical water
supply areas, the local water authority should be consulted.

134103144 V05.11.2019



oventrop

Valvulas, controles + sistemas

Estaciones de agua potable y de vivienda
Aviso sobre la proteccion contra la corrosion

Los materiales usados en las estacions de agua potable y de
vivienda Oventrop estan seleccionados y producidos segun
estrictas especificaciones técnicas. El material usado para el
intercambiador de calor de placas (acero inoxidable 1.4401) esta
probado para instalaciones de agua potable de larga duracion.
Dependiendo de la calidad del agua, especialmente en el

caso de concentraciones de cloruro > 100 mg/|, pueden, sin
embargo, no excluirse las fugas causadas por la corrosion.

Por esta razén, el ingeniero de planta y/o el usuario del sistema
tiene que asegurarse que las estaciones de agua potable y de
vivienda funcionan solo con agua potable cuya composicién
quimica no tiene un efecto corrosivo en los componentes.

Consulte a la autoridad local en gestion del agua si fuese
necesario.

Requisitos de la calidad del agua

La tabla que se encuentra mas abajo muestra los valores
limite de las sustancias en el agua potable cuando se usan
intercambiadores de calor con diferentes materiales de
soldadura (cobre, niquel o acero inoxidable).

Se ha de tener en cuenta las interacciones entre ciertas
sustancias en el agua que pueden tener efectos adversos en los
materiales.

Esto concierne, entre otros, a la combinacion de carbonato de
hidrégeno y/o sulfato. (Ver el reverso).

La eleccién del intercambiador de calor adecuado, por lo tanto,
ha de ser llevada a cabo teniendo en cuenta la calidad del agua.
Se pueden obtener los andlisis correspondientes de la autoridad
local en gestion del agua.

Intercambiador de calor de acero inoxidable soldado con:
Sustancias CONCENTRACION COBRE NiQUEL /ACERO | COBRE
(mg/l o ppm) INOXIDABLE completamente
sellado
100
A Cloruros (Cl) a 60 °C. jVer grafica en 10<0 _150 4_- 4_- :
el reverso! > 150 _ _ 0
Carbonato de hidrégeno(HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Sulfato (SO,%) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /80> >1.0 + + +
<1.0 - + +
Conductividad eléctrica a 20 °C <50 uS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 uS/cm 0 + +
pH <6.0 0 0 +
En general, un valor bajo de ph (por 6.0-7.5 0 + +
debajo de 6) incrementa el riesgo de 7.5-9.0 + + +
corrosion y un valor alto de ph (por 9.0-9.5 0 + +
encima de 7,5) reduce el riesgo de >9.5 0 + 0
corrosion.
Cloro libre(Cl,) <1 + + +
>1 0
Amonio (NH,*) <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Sulfuro de hidrégeno (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Di6xido de carbono libre (agresivo) (CO,) <5 + + +
5-20 0 + +
> 20 - + +
Nitrate (NO,) <100 + + +
> 100 0 + +
EXPLICACIONES: + Buena resistencia en condiciones normales
0 La corrosién puede aumentar
- Uso no recomendado

La composicion quimica del agua potable puede estar sujeto a fluctuaciones temporales.



Aviso especial sobre la proteccion contra la corrosion

ADVERTENCIA

Las temperaturas altas del fluido (>60 °C) aumenta el riesgo de corrosion
» No se ajusta la temperatura del agua caliente y la temperatura del caudal es mas alta que la necesaria.

ADVERTENCIA

Largos periodos de estancamiento aumentan el riesgo de corrosion

» Lavar la instalaciéon manualmente o automaticamente a intervalos regulares si se preveen periodos de estancamiento
frecuentes (VDI/DVGW 6023).

e Tenga cuidado en caso de combinaciones de carbonato de hidrégeno/cloruros.

e Tenga cuidado en caso de combinaciones de carbonato de hidrogeno/sulfato. Cuando se usan intercambiadores de calor soldado en
cobre, el carbonato de hidrégeno contenido en el agua puede no ser inferior que el contenido de sulfato. Si es este el caso, se ha de
utilizar un intercambiador de calor soldado en niquel, acero inoxidable o completamente sellado.

¢ Silas sustancias en el agua estan por encima de los valores limite, en el caso de que se requiera, se ha de utilizar un sistema de
tratamiento de agua.

ADVERTENCIA

iUn sistema de tratamiento de agua funcionando de manera incorrecta puede incrementar el riesgo de corrosion!

e En el caso de instalaciones de mezcla, se ha de tener en cuenta la “regla del caudal” cuando se usen intercambiadores de calor sol-
dados en bronce con tuberias de acero galvanizado. Puede obtener mas informacion detallada en la norma DIN EN 12502.

e Lave todas las tuberias de ida antes del montaje de la estacion (DIN EN 806-4), para eliminar todas las particulas de suciedad y resid-
uos del sistema.

e Durante los trabajos de mantenimiento de la estacion, por favor considere que incluso los detergentes pueden estimular la corrosion
del intercambiador de calor. En este contexto, considere las especificaciones DVGW, tales como las fichas W291 y W319.

e Cuando se usa un intercambiador de calor que no esté completamente sellado, la conductividad eléctrica del agua puede variar entre
50 y 500 pS/cm. Se ha de tener en cuenta esto, en particular, en el contexto del tratamiento de agua segun la VDI2035.

Contenido de cloruro admisible dependiendo de la temperatura
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ADVERTENCIA

Corrosion y formaciéon de depdsitos de calcio en el sistema

» El ingeniero prescriptor y el usuario del sistema son responsables de la incorporacion y evaluacién de las sustancias y otros
factores del agua, que pueden influir en la corrosién y en la formacién de depdsitos de calcio en el sistema. En areas de
suministro con aguas criticas, se ha de consultar a las autoridades locales de gestiéon de agua.
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OVQ n t rO p Robinetterie <haut de gamme» + Systémes

Stations d'eau potable et d'appartement
Consignes concernant la protection des métaux

Les matériaux des stations d'eau potable et d'appartement sont Le tableau ci-dessous montre des valeurs limites pour les
sélectionnés et traités selon des critéres qualitatifs stricts. Bien substances présentes dans |'eau potable en cas d'utilisation
que le matériel utilisé pour les plaques (acier inoxydable 1.4401) d'échangeurs de chaleur avec différents matériaux de brasage
des échangeurs de chaleur ait fait ses preuves sur le long (cuivre, nickel ou acier inoxydable).

terme, des fuites sur les échangeurs de chaleur causées par la
corrosion ne peuvent pas étre exclues en fonction de la qualité
d'eau, surtout avec des concentrations élevées en chlorure

>100 mg/l. La combinaison d'hydrogénocarbonate avec du chlorure et/ou
sulfate en fait partie (voir verso).

Il faut observer que des réactions entre certaines substances
présentes dans I'eau peuvent affecter le matériel.

Pour cette raison, le bureau d'études et/ou I'utilisateur de

linstallation doivent s'assurer que les stations d'eau potable Pout cette raison, le choix d'un échangeur de chaleur adéquat

et d'appartement ne sont utilisées qu'avec de I'eau potable doit se faire en fonction de la qualité de I'eau. Les fournisseurs

dont la composition chimique n'a pas d'effet corrosif sur les d’eau potable peuvent mettre a disposition des analyses d’eau.
composants.

Si nécessaire, consulter votre fournisseur d'eau potable local.

Exigences a la qualité de I'eau potable

Echangeur de chaleur en acier inoxydable brasé au :
SUBSTANCES CONCENTRATION CUIVRE NICKEL / ACIER CUIVRE
(mg/l ou ppm) INOXYDABLE complétement
scellé
A Chiorres (Ch a 60 °C 100 1_01050 - - N
Voir diagramme au verso ! > 150 _ _ 0
Hydrogénocarbonate (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Sulfate (SO,?) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /80> >1.0 + + +
<1.0 - + +
Conductivité électrique a 20 °C <50 uS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 uS/cm 0 + +
pH <6.0 0 0 +
En générale, une valeur pH basse 6.0-75 0 + +
(inférieure a 6) augmente le risque 7.5-9.0 + + +
de corrosion et une valeur pH élevée 9.0-9.5 0 + +
(supérieure a 7,5) réduit le risque de >9.5 0 + 0
corrosion.
Chlore libre (Cl,) <1 + + +
>1 0
Ammonium (NH,*) <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Sulfure d'hydrogéne (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Dioxyde de carbone (agressif) libre (CO,) <5 + + +
5-20 0 + +
> 20 - + +
Nitrate (NO,) <100 + + +
> 100 0 + +
EXPLICATIONS: + Bonne résistance sous conditions normales
0 Risque de corrosion
- L'utilisation n'est pas recommandée

La composition chimique de I'eau potable peut varier de temps a autre.



Consignes spéciales pour le protection des métaux

AVIS

Des températures élevées du fluide (>60 °C) augmentent le risque de corrosion
» Ne pas régler la température d'E.C.S. et la température de départ de I'eau de chauffage sur des valeurs excessives.

AVIS

De longues périodes de stagnation augmentent le risque de corrosion.

» Rincer l'installation manuellement ou automatiquement a des intervalles réguliers si des longues périodes de stagnation
sont a prévoir (VDI/DVGW 6023).

e La prudence s'impose lors de la combinaison d'hydrogénocarbonate et de chlorure. De faibles teneurs en hydrogénocarbonate en
combinaison avec des hautes teneurs en chlorure augmentent le risque de corrosion.

e |aprudence s'impose lors de la combinaison d'hydrogénocarbonate et de sulfate. En cas d'utilisation d'échangeurs de chaleur brasés
au cuivre, la teneur en hydrogénocarbonate dans I'eau ne doit pas étre inférieure a la teneur en sulfate. Si tel est le cas, un échangeur
de chaleur brasé au nickel, brasé a I'acier inoxydable ou avec revétement protecteur Sealix® doit étre utilisé.

e Siles substances présentes dans |'eau sont en dehors des valeurs limites indiquées, le montage d'une installation de traitement d'eau
doit étre prévu si nécessaire.

Une installation de traitement d'eau mal utilisée peut augmenter le risque de corrosion !

e En cas d'installations mixtes, la «régle de débit» doit étre respectée en cas d'utilisation d'échangeurs de chaleur brasés au cuivre en
combinaison avec des tubes en acier zingué. Pour de plus amples informations, veuillez consulter la nome DIN EN 12502.

¢ Rincer toutes le conduites d'alimentation (DIN EN 806-4) avant le montage de la station pour éliminer les impuretés et résidus de
I'installation.

e En cas de travaux d'entretien sur la station, il faut prendre en compte que des détergents peuvent favoriser la corrosion de I'échangeur
de chaleur. Observer les prescriptions du DVGW, telles que les fiches techniques W291 et W319.

e Dans le cas d’un échangeur de chaleur brasé au cuivre partiellement soudé, la conductivité électrique de I’eau doit se situer dans une

plage comprise entre 50 et 500 pS/cm. Ces valeurs doivent étre particuliérement respectées pour le traitement de I’eau conformément
ala norme VDI2035.

Teneur en chlorure admissible en fonction de la température
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Corrosion et formation de tartre dans le systéme

» Le bureau d'études et I'utilisateur de I'installation doivent tenir compte des substances présentes dans I'eau et des facteurs
influant sur la corrosion et la formation de tartre dans le systéme et les évaluer dans tous les cas de figures, au risque

d'engager leur responsabilité. Dans des zones d'approvisionnement en eau critiques, le fournisseur d'eau potable doit étre
consulté.
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oventrop

“Premium” Valvole + Sistemi

Stazioni di produzione acqua calda sanitaria e dei moduli satellite
Suggerimenti riguardanti la protezione dalla corrozione

Suggerimenti riguardanti la protezione dalla corrozione.

| materiali utilizzati nei prodotti Oventrop delle stazioni di produ-
zione acqua calda sanitaria e dei moduli satellite per unita abita-
tiva, sono stati selezionati e trattati secondo rigorose specifiche
di qualita.

Il materiale utilizzato per lo scambiatore di calore a piastre
(acciaio inossidabile 1.4401) ha dimostrato il suo valore durante
lunghi periodi d’installazione in impianti di acqua potabile.

A seconda della qualita dell’acqua, specialmente nei casi di alta
contentrazione di cloruri > 100 mg/l, non possono essere esclu-
se perdite dallo scambiatore di calore causate dalla corrosione.

Per questo motivo il tecnico e/o I'utilizzatore dell’impianto
devono assicurarsi che le stazioni di produzione acqua calda
sanitaria e i moduli satellite per unita abitativa siano utilizzati
solo con acqua potabile con una composizione chimica tale da
non avere effetti di corrosione sui componenti.

Qualita dell’acqua richiesta

Se necessario, consulti I’ente fornitore di acqua potabile locale.

La tabella sottostante mostra i valori limite delle sostanze che
possono essere presenti nell’acqua potabile quando si utilizzano
differenti scambiatori di calore a seconda del materiale di brasa-
tura (rame , nichel e acciaio inossidabile.

E’ da notare che I'interazione con certe sostanze presenti
nell’acqua pud avere un’effetto negativo sul materiale.

Questo riguarda, tra gli altri, le combinazioni di idrogenocarbo-
nato e/o solfato (vedi retro).

La scelta dello scambiatore di calore adatto, deve essere
pertanto effettuata in base alla qualita dell’acqua. Le analisi
dell’acqua possono essere ottenute presso I'ente fornitore di
acqua potabile locale.

Scambiatore di calore in acciaio inossidabile brasato con:
SOSTANZE CONCENTRAZIO- | RAME NICKEL / AC- | RAME COM-
NE (mg/I or ppm) CIAIO INOX | PLETAMEN-
TE SIGILLA-
TO
A Cloruro (Cl) a60 °C 10<0 1_01050 J_r J_r :
Vedi grafico sul retro! > 150 _ _ 0
Idrogenocarbonato (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Solfato (SO,?) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /802> >1.0 + + +
<1.0 - + +
Conduttivita elettrica a 20 °C <50 uS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 pS/cm 0 + +
pH Generalmente, in basso valore di ph < 6.0 0 0 +
(inferiore a 6) aumenta il rischio di corrosi- 6.0-7.5 0 + +
one e un alto valore di ph (superiore a 7.5) 7.5-9.0 + + +
riduce il rischio di corrosione. 9.0-9.5 0 + +
>9.5 0 + 0
Cloro libero (Cl,) <1 + + +
>1 - - 0
Ammonio (NH,") <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Solfuro d’idrogeno (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Anidride carbonica libera (aggressiva) <5 + + +
(CO,) 5-20 0 + +
>20 - + +
Nitrato (NO,) <100 + + +
> 100 0 + +
SPIEGAZIONE: + Buona resistenza in condizioni normali
0 Potrebbe nascere corrosione
- Uso non raccomandato

La composizione chimica dell’acqua potabile pud essere soggetta a variazioni nel tempo.
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Consigli speciali a riguardo della protezione alla corrosione
AWVISO

Temperature del fluido elevate (>60 °C) aumentano il rischio di corrosione.
» Non impostare la temperatura dell’acqua calda e della temperatura di mandata piu alta del necessario.

AWVISO

Lunghi periodi di stagnazione dell’acqua aumentano il rischio di corrosione.
» Lavare manualmente o automaticamente a intervalli regolari se sono previsti lunghi periodi di stagnazione (VDI/DVGW 6023).

e Prestare attenzione in caso di combinazioni tra idrogenocarbonato / cloruro. Un basso contenuto di idrogenocarbonato combinato con
un alto contenuto di cloruro aumenta il rischio di corrosione.

e Prestare attenzione in caso di combinazioni tra idrogenocarbonato / solfato. Quando si utilizzano scambiatori di carlore brasati a rame,
I'idrogenocarbonato contenuto nell’acqua non deve essere inferiore al contenuto di solfato. Nel caso il contenuto di idrogenocarbo-
nato fosse superiore al solfato, & necessario utilizzare uno scambiatore di calore brasato in nichel o in acciaio inox o completamente
sigillato.

e Se le sostanze nell’acqua non rientrano nei valori limite indicati, deve essere installato un sistema di trattamento dell’acqua, se richies-
to.

Il non corretto funzionamento del sistema di trattamento dell’acqua pud aumentare il rischio di corrosione!

e Nel caso di installazioni miste, deve essere osservata la “regola del flusso” quando si utilizzano scambiatori di calore brasati in rame in
combinazione con tubazioni in acciaio zincato. Informazioni piu dettagliate sono presenti nella normativa DIN EN 15502.

e Lavare le tubazioni di alimentazione rima dell’installazione della stazione (DIN EN 806-4), al fine di rimuovere eventuali particelle di
sporco e residui presenti nell'impianto.

e Durante le operazioni di manutenzione sulla stazione, si prega di anche eventuali detergenti possono favorire la corrosione dello scam-
biatore di calore.

¢ |n tale contesto, osservare le specifiche DVGW, fogli di lavoro W291 e W319.

¢ Quando viene utilizzato uno scambiatore di calore rame brasato non completamente sigillato, la conducibilita elettrica dell‘acqua puo
variare tra 50 e 500 pS/cm. Questo € da tenere in considerazione, in particolare, nel contesto del trattamento delle acque ai sensi della
VDI2035.

Contenuto di cloruro ammissibile a seconda della temperatura
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Corrosione e formazione di depositi di calcio nel sistema

» L’indicazione del tecnico e dell’utilizzatore del sistema sono responsabili dell’integrazione, della valutazione delle sostanze
e di altri fattori presenti nell’acqua che potrebbero influenzare la corrosione e la formazione di depositi di calcio nel sistema.
Nelle aree di approvigionamento idrico critiche, dovrebbe essere consultata I’ente fornitore locale.

134103144 V05.11.2019
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oventrop

Premium klasés armatura + sistemos

Medziagos, naudojamos ,,Oventrop“ gélojo vandens ir buty
mazguose, yra atrenkamos ir apdirbamos pagal grieztas ko-
kybés nuostatas. Silumokaigiui naudojama laktiné medziaga
(nerudijantis plienas 1.4401) jau seniai pasiteisino geriamojo van-
dens jrenginiuose. Vis délto, priklausomai nuo vandens koky-
bés, ypac esant didelei chlorido koncentracijai (> 100 mg/I),
Silumokaiciuose galimas nesandarumas dél korozijos.

Todél labai svarbu, kad jrenginiu projektuotojas ir (arba) operato-
rius uztikrinty, kad gélojo vandens ir buty mazgai buty eksploa-

tuojami naudojant tik geriamajj vandenj, kurio cheminé sudétis

neturi ésdinancio poveikio komponentams.

Jei reikia, veiksmus koordinuokite su vietine vandens tiekimo
jmone.

Sioje lenteléje pateikiamos geriamojo vandens sudedamujy daliy

Reikalavimai vandens kokybei

Gelojo vandens ir buty mazgai

Nurodymai dél apsaugos nuo korozijos

ribinés vertés, kai Silumokaiciuose naudojamos skirtingos litavi-
mo medziagos (varis, nikelis arba nerudijantis plienas).

Reikéty pazymeéti, kad galima saveika tarp tam tikry vandens
komponentu, kurie gali sukelti ypatingas medziagos apkrovas.

Tai apima, be kita ko, vandenilio karbonato derinj su chloridu ir
(arba) sulfatu (zr. kita puslapio puse).

Todél, atsizvelgiant j vandens kokybinius rodiklius, reikia parinkti
tinkama Silumokaitj. Atitinkamas analizes atlieka vietiné vandens
tiekimo bendrové.

Nerudijancio plieno Silumokaitis, lituotas naudojant:
KOMPONENTAI KONCENTRACIJA VAR] NIKEL] / NERU- VAR (su specia-
(mg/l arba ppm) DIJANT] PLIENA lia vidine danga)
. 100
A Chioridas (C1) esant 60 °C. Ziarekite 100 - 150 " - N
diagrama kitoje lapo puséje! > 150 _ _ 0
Vandenilio karbonatas (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Sulfatas (SO ?) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /80,2 >1,0 + + +
<1,0 - + +
Elektrinis specifinis laidumas esant 20 °C <50 uS/cm 0 + +
50 - 500 uS/cm + + +
> 500 uS/cm 0 + +
pH <6,0 0 0 +
Maza pH verté (mazesné nei 6) paprastai 6,0-7,5 0 + +
padidina korozijos rizikg, o didelé pH verté 7,5-9,0 + + +
(virs 7,5) sumazina korozijos rizika. 9,0-9,5 0 + +
>9,5 0 + 0
Laisvasis chloras (Cl,) <1 + + +
>1 - - 0
Amonis (NH,*) <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Sieros vandenilis (H,S) <0,05 + + +
> 0,05 - + 0
Laisvasis (agresyvus) anglies dioksidas <5 + + +
(G0, 5-20 0 + .
>20 - + +
Nitratas (NO,) <100 + + +
>100 0 + +
PAAISKINIMAL: + Geras atsparumas normaliomis salygomis
0 Galima korozija
- Naudojimas nerekomenduojamas

Cheminé geriamojo vandens sudétis laikinai gali svyruoti.
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Specialieji nurodymai dél apsaugos nuo korozijos

Auksta terpés temperatura (> 60 °C) padidina korozijos rizika
» Nenustatykite didesnés nei butina karsto vandens ir tiekiamojo Sildymo vandens srauto temperaturos.

ligas uzsistovéjimo laikas padidina korozijos rizika
» Jei nuolat tikétinas ilgesnis uzsistovéjimo laikas, reguliariai praplaukite sistema rankiniu badu arba automatiskai (VDI/
DVGW 6023).

e MaiSant vandenilio karbonata ir chloridg butinas atsargumas. Mazas vandenilio karbonato kiekis kartu su dideliu chlorido kiekiu
didina korozijos rizika.

e Maisant vandenilio karbonata ir sulfatg butinas atsargumas. Jei naudojami variu lituoti Silumokaiciai, vandenilio karbonato kiekis
vandenyje negali buti mazesnis nei sulfato kiekis. Tokiu atveju turi buti naudojamas nikeliu, nertdijanciu plienu lituotas Silumokaitis
arba Silumokaitis su specialia vidine danga.

e Jei vandens komponentai neatitinka nustatytu riby, esant reikalui, montuojamas vandens ruosimo jrenginys.

Netinkamai eksploatuojamas vandens ruosimo jrenginys gali padidinti korozijos rizika!

e Misriy jrenginiy atveju turi biti laikomasi ,srauto taisyklés“, kai naudojami variu lituoti Silumokaiciai kartu su cinkuotais plieno
vamzdziais. Daugiau informacijos apie tai rasite standarte DIN EN 12502.

¢ PrieS mazgo montavima iSplaukite visas jvadines linijas (DIN EN 806-4), kad i$ sistemos pasalintuméte neSvarumy daleles ir nuose-
das.

e Atlikdami mazgo prieziuros darbus atsizvelkite j tai, kad valymo priemonés taip pat gali paskatinti Silumokaicio korozija. Siame
kontekste laikykites DVGW nuorody, pvz., darbalapiy W291 ir W319.

o Nauc!ojant variu lituota Silumokaitj be specialios vidinés dangos, vandens elektrinis laidumas gali svyruoti nuo 50 iki 500 uS/
cm. Sio nurodymo laikykités ir ruosdami vandenj pagal VDI2035.

Leistinas chlorido kiekis priklausomai nuo temperatiros
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Korozijos ir nuoviry susidarymas sistemoje

» Irenginio projektuotojas ir operatorius yra atsakingi uz tai, kad buty atsizvelgta j vandens sudedamasias dalis ir veiksnius,
turincius jtakos sistemos korozijai ir nuoviry susidarymui, bei jvertintas poveikis konkre¢iam panaudojimo atvejui. Todél
kritinése vandens tiekimo vietovése veiksmai turi bdti i$ anksto derinami su vietos vandens tiekimo bendrove.

134103144 V05.11.2019
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oventrop

Premium appendages + systemen

SDe materialen die worden gebruikt in de afleversets en wo-
ningstations van Oventrop zijn geselecteerd en verwerkt volgens
strikte kwaliteitsspecificaties. Het gebruikte plaatmateriaal
(roestvrij staal 1.4401) van de warmtewisselaar heeft zich op lan-
ge termijn bewezen in drinkwatertoepassingen. Desalniettemin,
afhankelijk van de waterkwaliteit, vooral bij hoge chloridecon-
centraties >100 mg /|, is het mogelijk dat zich lekken vormen
door corrosie op de warmtewisselaars.

Het is daarom erg belangrijk dat de installatieontwerper en / of
installateur ervoor zorgt dat de afleversets en/of woningstations
alleen worden gebruikt met drinkwater waarvan de chemische
samenstelling geen corrosief effect op de componenten heeft.

Neem indien nodig contact op met het plaatselijke waterleiding-
bedrijf.

De volgende tabel bevat limieten voor drinkwaterbestanddelen
bij gebruik van warmtewisselaars met verschillende soldeerma-

Vereisten voor waterkwaliteit

Afleversets en Woningstations

Opmerkingen voor corrosiebescherming

terialen (koper, nikkel of roestvrij staal).

Het is bijzonder belangrijk op te merken dat er interacties kun-
nen zijn tussen bepaalde waterbestanddelen, wat kan leiden tot
speciale belastingen op het materiaal.

Dit omvat o.a. de combinatie van bicarbonaat met chloride en /
of sulfaat. (zie achterzijde).

De selectie van een geschikte warmtewisselaar moet daarom
afhankelijk van de waterkwaliteit worden gemaakt. Overeenkom-
stige analyses worden verstrekt door het plaatselijke waterlei-
dingbedrijf.

RVS warmtewisselaar gesoldeerd met:
INGREDIENTEN CONCENTRATIE KOPER NIKKEL / RVS KOPER
(mg/I of ppm) volledig
afgesloten
A Chiori N A o o <100 + + +
oride (CI) bij 60 °C Zie schema 100 - 150 _ _ +
op de achterkant! > 150 _ _ 0
BiCarbonaat (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Sulfaat (SO,*) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /802> >1.0 + + +
<1.0 - + +
Elektrische geleidbaarheid bij 20°C <50 uS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 pS/cm 0 + +
pH <6.0 0 0 +
Over het algemeen, een lage pH (onder 6.0-75 0 + +
6) verhoogt het risico op corrosie en een 7.5-9.0 + + +
hoge pH (boven 7,5) vermindert het risico 9.0-9.5 0 + +
op corrosie. >9.5 0 + 0
Vast Chloor (Cl)) <1 + + +
> 1 - - 0
Ammoniumchloride (NH,*) <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Waterstofsulfide (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Vrij (agressief) koolstofdioxide (CO,) <5 + + +
5-20 0 + +
> 20 - + +
Nitraat (NO,) <100 + + +
>100 0 + +
OPMERKINGEN: + Goede weerstand onder normale omstandigheden
0 Corrosie kan optreden
- Gebruik niet aanbevolen

De chemische samenstelling van drinkwater kan in de loop van de tijd variéren.
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Speciale instructies voor corrosiebescherming

LET OP

Hoge mediumtemperaturen (> 60 ° C) verhogen het risico op corrosie
» Stel de warmwatertemperatuur en de aanvoertemperatuur van het verwarmingswater niet hoger dan nodig is.

LET OP

Lange periodes van stagnatie verhogen het risico op corrosie

» Spoel het systeem handmatig of automatisch regelmatig door als langere periodes van stagnatie te verwachten zijn (VDI/
DVGW 6023).

e Voorzichtigheid is altijd vereist bij het combineren van bicarbonaat en chloride. Lage bicarbonaatgehalten in combinatie met hoge
hoeveelheden chloride verhogen het risico op corrosie.

¢ \oorzichtigheid is geboden in de combinatie van bicarbonaat en sulfaat. Voor koperen gesoldeerde warmtewisselaars mag het bi-
carbonaatgehalte in het water niet lager zijn dan het sulfaatgehalte. Als dit het geval is, moet een gesoldeerde of volledig afgedichte
warmtewisselaar van nikkel, RVS worden gebruikt.

¢ Als de inhoud van het water niet binnen de gespecificeerde limieten valt, kan installatie van een waterbehandelingskast vereist zijn.

Een verkeerd bediende waterbehandelingsinstallatie kan het risico op corrosie verhogen!

¢ In gemengde installaties moet de ,stroomregel” in acht worden genomen bij het gebruik van koperen gesoldeerde warmtewisselaars in
combinatie met buizen van gegalvaniseerd staal. Meer informatie vindt u in de Norm DIN EN 12502.

e Alvorens het station te monteren alle toevoerleidingen (DIN EN 806-4) spoelen om vuildeeltjes en resten uit het systeem te verwijderen.

e Houd bij onderhoudswerkzaamheden aan het station rekening met het feit dat reinigingsmiddelen ook corrosie van de warmtewisse-
laar kunnen bevorderen. Neem in deze context de DVGW-specificaties in acht, zoals Werkbladen W291 en W319..

¢ Bij gebruik van een standaard koper gesoldeerde warmtewisselaar, moet de elektrische geleidbaarheid van het water variéren tussen
50 en 500 pS / cm. Let op, 0.a. volgens de waterbehandeling richtlijn VDI2035.

Toegestaan chloridegehalte afhankelijk van de temperatuur
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Corrosie en kalkvorming in het systeem

» Het is de verantwoordelijkheid van de ontwerper van de installatie en de exploitant van de installatie om rekening te houden
met waterbestanddelen en factoren die de corrosie en ketelsteenvorming (kalkvorming) van het systeem beinvioeden en
beoordelen voor de specifieke toepassing. In kritieke watervoorzieningsgebieden moet daarom vooraf afstemming plaatsvin-
den met het plaatselijke waterbedrijf.

134103144 V05.11.2019
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oventrop

Valfler, kontroller + sistemler

Oventrop temiz su ve ev istasyonlarinda kullanilan malzemeler,
katr kalite sartnamelerine uygun olarak secilmekte ve islenmek-
tedir. Isi degisim plakalari i¢in kullanilan malzemeler (Paslanmaz
Celik 1.4401) uzun sureler boyunca icme suyu tesisatlarinda
kullanilarak degerini kanitlamistir. Suyun kalitesine bagli olarak,
ozellikle yiiksek klorir konsantrasyonlar >100 mg/1 olmasi ha-
linde, I1s1 degisim plakalarinda korozyonun neden oldugu sizintilar
g6z ardi edilemez. Bundan dolayi, tesis mihendisi ve/veya siste-
min kullanicisi, taze su ve konut istasyonlarinin yalnizca kimyasal
bilesimine ait bilesenler lizerinde korozif etkisi olmayan igilebilir
suyla calistinldigindan emin olmaldir.

Gerekli olmasi halinde, yerel Su isleri MidUirligii‘ne danisiniz.

Su Kalitesi ile ilgili Talepler

Taze su ve Konut Istasyonlari
Korozyona Karsi ile ligili Tavsiyeler

Asagidaki tablo, farkl lehim malzemeleri (bakir, nikel veya
paslanmaz celik) ile 1s1 degisim plakalari kullanildiginda, icilebilir
sudaki maddelerin sinir degerlerini géstermektedir.

Sudaki bazi maddeler arasinda meydana gelen etkilesimlerin
malzemeler (izerinde olumsuz bir etkiye sahip olabilecegine
dikkat edilmelidir.

Bu durum digerlerinin yani sira hidrojen karbonat ve / veya stlfat
kombinasyonlari ile ilgilidir. (Arka sayfaya bakiniz).

Uygun bir isi degisim plakasinin segimi bu nedenle su kalitesine
gore yapilmalidrr. ligili analizler yerel Su Isleri Mudurligu‘nden
temin edilebilir.

Asagidakilerle lehimlenmis aslanmaz celik 1si degisim plaka-
lart:
MADDELER KONSANTRASYON BAKIR NiKEL / PASLAN- | BAKIR
(mg/I or ppm) MAZ GELIK CONTALANMIS
A 60 °Cde Kioridler(Cl) Arka taraftaki 100 1_01050 " - N
grafige bakiniz! > 150 B B 0
Hidrojen Karbonat (HCO,) <70 0 + +
70 - 300 + + +
> 300 0 + +
Siilfat (SO,%) <70 + + +
>70 - + +
HCO, /802> >1.0 + + +
<1.0 - + +
20°C de elektrik iletkenligi < 50 pS/cm 0 + +
50 - 500 pS/cm + + +
> 500 uS/cm 0 + +
pH <6.0 0 0 +
Genel olarak distk bir ph degeri (6‘'nin 6.0-7.5 0 + +
altinda) korozyon riskini artirmaktadir ve 7.5-9.0 + + +
ylksek ph degeri (7.5in Uzerinde) korozy- 9.0-9.5 0 + +
on riskini azaltmaktadir. >9.5 0 + 0
Serbest Klor (Cl,) <1 + + +
> 1 - - 0
Amonyum (NH,*) <2 + + +
2-20 0 + +
> 20 - + -
Hidrojen Sulfar (H,S) <0.05 + + +
> 0.05 - + 0
Serbest (agresif) karbondioksit (CO,) <5 + + +
5-20 0 + +
> 20 - + +
Nitrat (NO,) <100 + + +
> 100 0 + +
ACIKLAMALAR: + Normal sartlar altinda iyi direng
0 Korozyon meydana gelebilir
- Kullanimi tavsiye edilmez

icme suyunun kimyasal bilesimi zamansal dalgalanmalara maruz kalabilir.
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Korozyona karsi koruma ile ilgili Snemli bilgi ve uyarilar

DUYURU

Yiiksek sivi sicakliklar (>60°C) korozyon riskini artirir Sicak suyun
» sicakligini ve akis sicakligini gereginden fazla ayarlamayin.

DUYURU

Uzun durgunluk dénemleri korozyon riskini artirir

» Siirekli olarak daha uzun sure beklenirse, kurulumu manuel veya otomatik olarak diizenli araliklarla yikayin. (VDI/DVGW
6023).

e Hidrojen karbonat / kloriir kombinasyonlari durumunda dikkatli olun. Yiksek kl6rir iceren diisiik hidrojen karbonat igerigi korozyon
riskini artirmaktadir.

e Hidrojen karbonat / siilfat kombinasyonlari durumunda dikkatli olun. Bakir lehimli isi degistiriciler kullanildiginda, sudaki hidrojen kar-
bonat icerigi silfat igeriginden daha dusiik olmamalidir. Bu durumda, nikel kaynakli, paslanmaz celik lehimli veya tamamen kapali isi
degistirici kullaniimalidir.

e Sudaki maddeler belirtilen sinir degerlerin disindaysa, gerekirse bir su aritma sistemi kurulmalidir.

Yanlis calistirilan bir su aritma sistemi korozyon riskini artirabilir!

e Karisik kurulumlarda, galvanize celik borularla birlikte bakir lehimli isi degistiriciler kullanildiginda ,,akis kurali“ dikkate alinmalidir. Daha
fazla bilgi almak i¢in DIN EN 12502 Standardi incelenebilir.

e Tim tesisat borularini istasyonun montajindan énce (DIN EN 806-4), pislik parcaciklarini ve kalintilarini sistemden temizlemek igin
yikayin.

o [stasyondaki bakim calismalari sirasinda, liitfen deterjanlarin bile 1s1 esanjériiniin asinmasini hizlandirabilecegini dikkate aliniz.Bu
baglamda, W291 ve W319 calisma sayfalari gibi DVGW 6&zelliklerine dikkat edin.

e Tamamen kapatilmamis bakir lehimli bir i1si esanjoru kullanirken, suyun elektrik iletkenligi 50 ila 500 pS / cm arasinda degisebilir. Bunu
ozellikle VDI2035 uyarinca su aritmasi baglaminda g6z éniinde bulundurun.

Sicakhga bagli olarak izin verilen klordr igerigi
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Sistem icindeki korozyon ve kalsiyum birikintilerinin olusumu

» Belirleyici mihendis ve sistemin kullanicisi, sudaki maddeleri ve diger faktorleri birlestirmekten ve degerlendirmekten sorum-
ludur ve bu da sistemdeki korozyon ve kalsiyum birikimlerinin olusumunu etkileyebilir.Kritik su temini bélgelerinde, Yerel Su
Isleri MUdirlGgi‘ne danisiimalidir.

134103144 V05.11.2019
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